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前  言
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验方法、检验规则、产品合格证、包装、运输和贮存。
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蒸压陶粒混凝土轻质隔墙板

1 范围

本标准规定了蒸压陶粒混凝土轻质隔墙板的术语和定义、分类、规格及标记、一般要求、技术要

求、试验方法、检验规则及产品质量合格证、包装、运输和贮存。

本标准适用于工业与民用建筑用轻质隔墙板，主要用于建筑非承重隔墙。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的应用而成为本标准的条款。

GB 175 通用硅酸盐水泥

GB/T 4132 绝热材料及相关术语

GB 6566 建筑材料放射性核素限量

GB 8076 混凝土外加剂

GB/T 9978.8 建筑构件耐火试验方法 第8部分：非承重垂直分隔构件的特殊要求

GB/T 13475 绝热稳态传热性质的测定 标定和防护热箱法

GB/T 14684 建设用砂

GB/T 17431.1 轻集料及其试验方法

GB/T 18968 墙体材料术语

GB/T 19889.3 声学 建筑和建筑构件隔声测量 第3部分：建筑构件空气声隔声的实验室测量

GB/T 23451 建筑用轻质隔墙条板

GB/T 30100 建筑墙板试验方法

JC/T 950 预应力高强混凝土管桩用硅砂粉

JGJ 63 混凝土用水标准

JGJ 19 冷拔低碳钢丝应用技术规程

3 术语和定义

GB/T 18968、GB/T 4132界定的以及下列术语和定义适用于本标准。

3.1

蒸压陶粒混凝土轻质隔墙板

指以硅酸盐水泥、高强度陶粒（陶砂）、砂、掺合料、发泡剂、纤维、外加剂和水配制的轻质混

凝土，经过清模、组模、喷脱模剂、放置双面钢筋网片、搅拌浇筑成型、拆模、脱模后经高温高压蒸

气养护而制成的条型墙板。

3.2

企口

设置于墙板两侧面的椎头、棒槽及接缝槽的总称。

3.3

门（窗）洞边板
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用于门(窗)洞旁的墙板，靠洞边一侧约120mm为实心，洞顶处有≥120mm宽度的承台或钢码，可在

工厂预制或现场制作。

3.4

线（管）盒板

用于水、电安装走线，在工厂预制埋设好线、管、盒的墙板。

3.5

加强板

主要用于增加墙体刚度、稳定性和控制墙体开裂等，比标准板有更高的物理力学性能的墙板

4 分类、规格及标记

4.1 产品分类及代号

蒸压陶粒混凝土轻质隔墙板产品按断面构造、使用功能不同分类。墙板产品分类名称和代号见表1。

表 1 墙板产品分类和代号

分类方法 分类名称 代号

按断面构造分类
空心板 K

实心板 S

按使用功能分类

普通板 P

门（窗）洞边板 M

线（管）盒板 X

加强板 J

异型板 Y

4.2 图示

图 1 空心板外形示意图（一）

标引序号和符号说明:L——条板长度；B——条板宽度；T——条板厚度；1——板边；

2——板端；3——榫头；4——榫槽；5——接缝槽。
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图2 空心板外形示意图（二） 图3 墙板配筋图示意图

4.3 产品规格

表 2 产品规格尺寸 单位：mm

序号 长度 宽度 高度

1 2200～3000 600 100

2 2200～3000 600 120

3 2200～3000 600 200

注:其他规格尺寸可由供需双方商定生产。

4.4 标记

产品按下列顺序进行标记：构造分类代号、使用功能分类代号、板长×板宽×板厚（单位为毫米

的数值）、标准编号。

示例：板长为2800mm，板宽为600mm，板厚为100mm的空心板的门(窗)洞边板，标记为：

K M 2800×600×100 T/JXBMIFXXX－2024

5 一般要求

5.1 原材料

5.1.1 水泥：采用强度等级 42.5 的硅酸盐水泥。水泥各项技术指标应符合现行国家标准《通用硅酸

盐水泥》GB175 的相关规定。
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5.1.2 砂应符合 GB/T 14684 的规定。

5.1.3 陶粒：采用堆积密度 400kg/以下的非单粒级产品,且符合表 3 要求。陶粒各项技术指标应符合

现行国家标准《轻集料及其试验方法》GB/T17431.1 的相关规定。

表 3 陶粒、陶砂的要求

序号 项目 陶 粒 陶 砂

1 堆积密度（kg/m³） 400-800 600-1200

2 公称粒级（mm） 5～14 0～5

3 饱和吸水率（%） ≤30 ≤30

4 筒压强度（MPa） ≥1.0 -

5.1.4 硅秒粉应符合 JC/T 950 的规定。

5.1.5 水应符合 JGJ 63 的规定。

5.1.6 外加剂应符合 GB 8076 的规定。

5.1.7 钢筋应符合GB/T 701的规定；冷拔低碳钢丝应符合JGJ 19 的相关规定。

5.1.8 其他原材料均应符合国家及行业相关标准的要求

5.2 钢筋网片

钢筋网片由不小于φ4.0mm冷拔低碳钢筋采用点焊机电焊而成。网片宽度比板宽度小30mm，长度比

板长度小60mm。网架的纵向钢筋每面不少于4根，钢筋长度误差控制在5mm以内，网架横向筋间距不大

于52mm。对有加强、加长等特种要求的墙板，网架应根据墙板实际使用要求另行设计。

6 技术要求

6.1 外观质量

墙板外观质量应符合表4的规定。

表 4 外观质量

序号 项目 指标

1 板面外露筋；飞边毛刺；贯通性裂缝 无

2 缺棱掉角，宽度×长度为 10mm×25mm～20mm×30 mm ≤2 处/板

3 板面裂缝，长度为 50mm～100mm，宽度为 0.5mm～1.0mm ≤2 处/板

4 板面蜂窝气孔，长泾为 5mm～10mm ≤3 处/板

5 芯孔状况
a

圆孔完整，无塌落

6 壁厚 a（mm） ≥20

注：
a
空心板检测芯孔状况和壁厚。

6.2 尺寸偏差
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墙板尺寸允许偏差应符合表5的规定。

表 5 尺寸允许偏差 单位：mm

序号 项目 指标

1 长度 ±5

2 宽度 ±2

3 厚度 ±1.5

4 板面平整度 ≤2

5 对角线差 ≤5

6 侧向弯曲 ≤L/1250

注：L—板长度

6.3 物理力学性能

6.3.1 物理力学性能应符合表6的规定。

表 6 物理力学性能

序号 项目
不同板厚性能要求

100mm 120mm 200mm

1 面密度（kg/m
2
） ≤110 ≤140 ≤190

2 抗压强度/MPa ≥7.5

3 抗弯荷载/板自重倍数 ≥1.5 ≥2.0

4 抗冲击性能/次 经 5次抗冲击试验后，板面无裂纹

5 吊挂力/N ≥1500，24h，板面无宽度超过 0.3mm 的裂缝

6 空气声计权隔声量/dB ≥35 ≥40 ≥48

7 耐火极限
a
/h ≥1.0 ≥1.5 ≥2.0

8 传热系数
b
/[W/(m

2
·K）] - - ≤2.0

9 软化系数 ≥0.85

10 含水率 ≤8

11 干燥收缩值/（mm/m） ≤0.4
a当条板用于防火墙等特殊部位时，应提供满足设计要求的耐火极限检测报告。
b用于分户墙和楼梯间墙有传热系数要求的墙板应检测传热系数。

6.3.2 墙板的放射性核素限量应符合GB 6566的规定。

6.3.3 加强板的物理力学性能指标（面密度除外）应符合表5及第6.3.2条的规定，但抗压强度应不小

于10MPa。

7 试验方法

7.1 尺寸偏差、外观质量
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按GB/T 30100的规定进行。

7.2 物理力学新能

7.2.1 面密度

按GB/T 30100的规定进行。

7.2.2 抗压强度

按GB/T 30100的规定进行。

7.2.3 抗弯荷载

按GB/T 23451的规定进行。

7.2.4 抗冲击性能

试验条板的长度尺寸不小于2.2m，按GB/T 30100的规定进行。

7.2.5 吊挂力

按GB/T 23451的规定进行，分三级施加荷载，第一级加荷载500N，静置5min；第二级加荷载500N，

静置5min；第三级加荷载500N，静置24h。

7.2.6 空气声计权隔声量

按GB/T 19889.3的规定进行。

7.2.7 耐火极限

按GB/T 9978.8的规定进行。

7.2.8 传热系数

按GB/T 13475的规定进行。

7.2.9 软化系数

按GB/T 30100的规定进行。

7.2.10 含水率

按GB/T 30100的规定进行。

7.2.11 干燥收缩值

按GB/T 30100的规定进行。

7.3 放射性

按GB 6566的规定进行。

8 检验规则

8.1 检验分类
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检验分出厂检验和型式检验。

8.1.1 出厂检验

出厂检验项目包括尺寸偏差、外观质量、抗压强度、面密度、抗弯荷载和含水率，产品经检验合

格后方可出厂。

8.1.2 型式检验

型式检验项目包括6.1、6.2、6.3中的全部规定项目。

有下列之一情况者，应进行型式检验：

1) 试制的新产品进行投产鉴定时；

2) 产品的材料、配方、工艺等有较大改变，可能影响产品性能时；

3) 正常生产时，每年检测一次；空气声计权隔声量和耐火极限每3年检测一次；

4) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

5) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

8.2 批量

同类别、同规格的墙板为一检验批，不足151块，按151～280的批量算。

8.3 抽样

8.3.1 出厂检验抽样

产品出厂检验外观质量和尺寸偏差检验按GB/T 2828.1中正常二次抽样进行，项目样本按表6行抽

样。出厂检验其他项目的样本从上述外观质量和尺寸允许偏差项目检验合格的产品中随机抽取，抽样

方案按表7相应项目进行。

表 7 外观质量和尺寸偏差项目检验抽样方案

批量范围

N
样本

样本大小 合格判定数 不合格判定数

n1 n2 Ac1 Ac2 Re1 Re2

151～280
1 8 - 0 - 2 -

2 - 8 - 1 - 2

281～500
1 13 - 0 - 3 -

2 - 13 - 3 - 4

501～1200
1 20 - 1 - 3 -

2 - 20 - 4 - 5

1201～3200
1 32 - 2 - 5 -

2 - 32 - 6 - 7

3201～10000
1 50 - 3 - 6 -

2 - 50 - 9 - 10

10001～35000
1 50 - 5 - 9 -

2 - 50 - 12 - 13
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8.3.2 型式检验抽样

产品进行型式检验时，外观质量和尺寸偏差项目样本按表6进行抽样，物理性能和放射性核素限量

项目样本从外观质量和尺寸允许偏差项目检验合格的产品中随机抽取，抽样方案见表7。

表 7 物理性能项目检验抽样方案

序号 检验项目 第一样本 第二样本

1 面密度，组 1 2

2 抗压强度，组 1 2

3 抗弯荷载，组 1 2

4 抗冲击性能，组 1 2

5 吊挂力，块 1 2

6 空气声计权隔声量
a
，件 6 12

7 耐火极限
a
，件 7 14

8 传热系数，件 1 2

9 软化系数，组 1 2

10 含水率，组 1 2

11 干燥收缩值，组 1 2

12 放射性核素限量，kg 2 2

a
空气声计权隔声量、耐火极限每 3 年检测 1 次。

8.4 判定规则

8.4.1 外观质量与偏差项目检验判定规则

1) 根据样本检验结果，若受板的外观质量尺寸偏差项均符合本标准6.1、6.2中相应规定时，则判

该板是合格板；若受检板外观质量、尺寸偏差项目中有一项或一项以上不符合本标准6.1、6.2中相应

规定时，则判该板是不合格板。

2) 根样本检验结果，在第一样本(n1)中发现合格板数(d1）小于或等于第一合格判定数(Ac1)，则判

该批外观质量与尺寸偏差项目合格；若在第一样本(n1)中发现不合格板数(d1)大于或等于第一不合格判

定数(Re1)，则判定该批外观质量与尺寸偏差项目不合格。

若在第一样本(n1）中发现的不合格板数(d1)大于第一合格判定数(Ac1），同时又小第一不合格判定

数(Re1)，则抽第二样本 (n2)进行验。

根据第一样本和第二样本的检验结果，若在第一和第二样本中发现的不合格板数总和(d1+d2)小于

或等于第二合格判定数(Ac2)，则判该批外观质量与尺寸偏差项目合格。若在第一和第二样本中发现的

不合格板数总和(d1+d2)大于或等于第二不合格判定数(Rc2)，则判该批外观质量与尺寸偏差项目不合格，

判定结果见表8。

表8 判定结果

项目 判定

d1≤Ac1 合格

d1≥Re1 不合格

Ac1≤d1≤Re1 抽第二样本进行检验
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(d1+d2)≤Ac2 合格

(d1+d2)≥Re2 不合格

8.4.2 物理力学性能和放射性核素限量检验判定规则

1) 出厂检验物理力学性能和放射性核素限量检验项目判定规则

①根据试验结果，若抗压强度、面密度、抗弯荷载和含水率项目均符合本标准6.3中相应规定时，

则判该批产品为合格批;若两项以上检验不符合本标准6.3中相应规定，则判该批产品为批不合格。

②若在此四个项目检验中发现有一个项目不合格，则按表7对该不合格项目抽第二样本进行检验。

第二样本检验，若无任一结果不合格，则判该批产品为合格批:若仍有一个结果不合格则判该批产品

为批不合格。

2)型式检验物理力学性能和放射性核素限量检验项目判定规则

①根据样本试验结果若在第一样本全部项目中发现的不合格项目为0，则判该型式检验合格；若在

第一样本全部项目中发现的不合格项目数大于或等于2，则判该型式检验不合格。

②若在第一样本全部项目中发现的不合格项目数为1，则抽第二样本对该不合格项目进行检验。

③第二样本检验，若无不合格，则判该型式检验合格:若仍有一个结果不合格，则判该型式检验不

合格。

9 产品合格证、包装、运输和贮存

9.1 产品在出厂时应提供产品质量合格证书，内容包括：

1) 生产厂名和商标；

2) 出厂检验证编号、生产日期和出厂日期；

3) 产品标记；

4) 出厂检验报告；

9.2 运输与包装

9.2.1 墙板短距离运输可用叉车或专用运板推车；长距离运输可使用车、船等货运方式，运输时应包

装打捆。运输过程中应用绳索绞紧，支撑合理，轻吊轻落，不得撞击，防止破损和变形，必要时应有

篷布遮盖，避免雨淋。

9.2.2 墙板包装可采用塑料薄膜包覆，应采用打包带捆扎牢固，每拥不应多于 12 块

9.3 贮存

9.3.1 贮存场所及购存条件

墙板产品可在库房或露天存放。存放场地应坚实平整，抬、运方便。贮存时应采取措施，防止侵

蚀介质浸害和积水浸泡。

8.3.2 贮存方式

产品应按型号、规格分类贮存，下部用方木或砖垫平。侧立堆放墙板，板面与铅垂面夹角不应大

于15°。在工地墙板堆高不应超过两层。

8.3.3 贮存期限
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墙板产品在工厂内存放时间不得少于 3 天。产品贮存超过 6 个月，应翻换板面朝向和侧边位置

贮存期限超过 12 个月，产品在出厂或使用前应按本标准8.3.1进行抽，检验合格后可出厂或使用。
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